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N� i dung ch�nhN� i dung ch�nh

� T� i kh� a h� c n� y, ch� ng
ta s� th� o lu� n � � n c� c
v� n � � ch�nh sau:
� An to� n trong c�ng t� c h� n
� C� c v� n � � c� b� n c� a qu�

tr�nh
� Thi� t l� p ch� � � cho thi� t b�
� C� c th�ng s¡ h� n
� ¢u �i £m v� nh¥ƒc �i £m c� a

qu� tr�nh
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Ph� m viPh� m vi

�   ¡ � � t �¢ £c k� t qu� t¥t
nh� t khi thƒc hi§n qu�
tr'nh H� n GMAW, b� n
ph� i nghi–n c†u v� o c� c
v� n � � sau:
‡ K¤ n'ng an to� n trong qu�

tr�nh th“ c hi«n
‡ Thi� t l� p v� v� n h� nh thi� t

b�
‡ C� c t‹ o v� duy tr�nh s“ fln

� �nh c� a h° quang
‡ H� n † nhi� u v� tr‡v· i c� c

lo‹ i v� t li«u h� n kh� c nhau
‡ Ki£m tra ch� t l¥ƒng h� n

‡ K¶ hi«u v� t li«u h� n theo
ti‚u chu„ n

‡ C� c b¥· c � £ tr† th� nh thƒ
h� n c” tay ngh� cao.
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V� n � � an to� nV� n � � an to� n
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V� n � � an to� nV� n � � an to� n

� V� n � � an to� n cµ a GMAW l� b¶
xung dƒa tr–n c„ s„ v� c� c v� n
� � an to� n � ¥i v” i h� n h» quang
n� i chung

� Hi¡ u v� tu…nthµ quy ph� m v� an
to� n � ¥i v” i h� n h» quang cµ a
hi§u h¾ i k¿ thu� t h� n M¿ (AWS)
ˆANSI Z49.1Ì. V� ti–u chu˝ n Vi§t
nam v� an toan v” i thi� t b˛ �i §n
n� i chung ‡ ˆTCVN 4726 ‡ 89Ì

� Hi¡ u v� tu…nthµ nhÔ ng c� nh b� o
v� an to� n �¢ £c ghi tr–n nhÕn
m� c cµ a:

‡ V‰thi� t b� h� n
‡ B‰� ” ng g” i c� a v� t li«u h� n
‡ NhÀ ng t� i li«u h¥· ng d` n s´

dˆ ng �i k˜ m

  Ö T C×U H Ù I CHO NGÛ Ü I HÛ Ý NG
Dß N, N� u b� n c� b� t kà thÆc mÆc n� o
v� v� n � � an to� n!

  Ö T C×U H Ù I CHO NGÛ Ü I HÛ Ý NG
Dß N, N� u b� n c� b� t kà thÆc mÆc n� o
v� v� n � � an to� n!


